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Seals and Rubber Technology 

ETANCHÉITÉ SUR MESURE 
De la conception à la fabrication



Epidor Seals and Rubber Technology 
est la société du groupe EPI INDUSTRIES 
Family of Companies spécialisée dans 
l’étanchéité. 

Nous disposons de la plus large gamme de produits 
et de solutions du marché grâce à notre fabrication 
de joints par usinage ou à la découpe, à laquelle 
s’ajoute l’offre de nos fournisseurs stratégiques de 
prestige et à forte valeur ajoutée.

L’équipe et les ressources d’Epidor Seals 
and Rubber Technology sont orientées pour 
offrir un service direct aux grands utilisateurs 
d’étanchéité, en particulier aux fabricants 
de machines ainsi qu’aux industries dont les 
procédés nécessitent un traitement critique et 
très spécifique en solutions d’étanchéité.

QUI SOMMES NOUS
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Seals and Rubber Technology 

NOS RESSOURCES

CONSEIL TECHNIQUE ET ELABORATION DE SOLUTIONS: 
Nous collaborons avec les sociétés d’ingénierie de nos clients, partenaires et four-
nisseurs pour trouver la solution la plus fiable et la plus rentable.

TRAITEMENT LOGISTIQUE SPÉCIAL:
Assemblage de kits, marquage laser de pièces, emballage et étiquettes personnalisés,  

service d’expédition urgent en 24 h.....

LA FABRICATION ET LA CONCEPTION EN INTERNE DE PIÈCES SUR MESURE: 
Nous adaptons aux besoins de nos clients et à leurs applications, en pouvant combiner  

notre propre production avec celle de nos collaborateurs.

FORMATIONS MULTIPLES: PRODUITS, MONTAGE ET MANIPULATION:
Notre service ne s’arrête pas seulement à la livraison du produit, nous prenons  
également en compte sa manipulation correcte pour un fonctionnement optimal.

NOUS OFFRONS

DIRECTEUR
D’UNITÉ

INGÉNIEURS
PRODUIT

RESPONSABLES
GRANDS

COMPTES

SERVICE
CLIENTÈLE

ACHETEURS

PRODUCTION

. Politiques marketing: négociation des prix, produits, études 
de marché, propositions de nouveaux produits.

. Développement de la gamme

. Services à valeur ajoutée

. Campagnes de vente

. Gestion des grands comptes

. Impulsion de nos projets

. Support commercial à l’équipe  
commerciale

. Coordination commerciale des fournisseurs

. Support Grands Comptes

. Contact client multicanal

. Gestion des réclamations

. Resolution d’incidents

. Suivi des envois

. Gestion des fournisseurs

. Gestion des stocks

. Processus d’approvisionnement

. Demandes de renseignements 
/ Offres / Réclamations

. Disponibilité des produits

. Approvisionnement électronique

. Conseils techniques

. Conception et fabrication

. Large gamme de matériaux

. Rapports sur premiers échantillons

. Politique de R+D+I

. Connaissances techniques

. Conseil technique et analyse des  
défaillances

. Conseils pour des applications spéciales

. Formation : Equipe de vente, Clients,  
Universités

. Support documentaire
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• Fabrication de la gamme standard 
en 24 heures.

• Adaptation des articulations 
pour couvrir les changements 
fonctionnels de l’équipement.

• Marquage et emballage 
individualisés.

• Rétroingénierie.
• Analyse des défaillances.

Fabrication
et conseil

en solutions
standard

Développement
de produits

• Conseil dans la phase de 
conception.

• Fourniture d’échantillons 
fonctionnels pour la fabrication.

• Réajustement rapide de 
la conception en phase 
d’homologation.

• Série courte pour prototypes  
(48 heures).

Fabrication
d’équipement

• Fourniture de petites et moyennes 
séries sans frais de moules ou 
d’outils.

• Service de fabrication pour couvrir 
les urgences sous 24 heures.

• Fiabilité du produit. Adaptation des 
directives de contrôle aux besoins 
du client.

Marché
après-vente

• Fourniture de petites séries.
• Emballage individualisé.
• Marquage personnalisé des pièces.
• Analyse des défaillances.
• Formation.

SERVICES EN INGÉNIERIE

POUR LES FABRICANTS D’ÉQUIPEMENT

POUR LES SERVICES DE MAINTENANCE INDUSTRIELS

CONCEPTION ET FABRICATION PROPRE

En tant que fabricant de joints sur mesure, Epidor Seals 
and Rubber Technology peut offrir des solutions 
techniques pour une multitude d’applications où la durabilité, la 
résistance chimique, la tenue aux températures et la fonctionnalité 
sont cruciales.

Notre expérience, alliée à la technologie la plus avancée dans le domaine 
de l’usinage de joints, nous permet de fournir des pièces à partir de 4mm 
et jusqu’à 2500 mm, dans une large gamme de matériaux: élastomères 
courants, PTFE vierge, PTFE chargé, PTFE vierge, polyuréthanes, 
plastiques techniques, matériaux détectables, etc.

• Etanchéité des 
equipements rotatifs: 
pompes, moteurs, 
machines-outils.

• Joints statiques 
pour vannes, brides, 
construction mécanique.

• Hydraulique et 
pneumatique

• Cylindres, Presses.

• Isolation des vibrations 
dans les machines, 
compresseurs, 
générateurs.

• Joints aseptiques

• Robinetterie sanitaire, 
Equipements médicaux,

• Machines d’emballage.

• Agriculture
• Alimentaire
• Construction mécanique 

en général
• Emballage
• Industrie pharmaceutique
• Industrie pétrochimique
• Ingénieries
• Travaux publics
• Automobile
• Nautique
• Sidérurgie et 

transformation des 
métaux

• Réseaux de traitement et 
de distribution d’eau

• Véhicules industriels

MARCHÉS

APPLICATIONS
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SERVICES DE FORMATION

CERTIFICATIONS

La formation et la connaissance de nos produits est un élément essentiel de notre organisation: nous formons nos 
propres équipes grâce à un groupe d’ingénieurs experts. Parallèlement, nous collaborons avec des universités et des écoles 
professionnelles dans la diffusion des connaissances sur les systèmes d’étanchéité et leur utilisation correcte. Et nous offrons 
aussi ce service à nos clients.

Ci-dessous nous détaillons quelques exemples de cours de formation disponibles, bien qu’en général, le contenu de la 
formation soit développé en collaboration avec le Client pour l’adapter aux besoins réels:

Concepts généraux d’étanchéité. Cours complet.

Etanchéité statique. Joints toriques, X-Ring, Fil torique, anneaux de support.

Etanchéité statique. Joints pour brides.

Etanchéité dynamique. Cours complet. 

Etanchéité radiale dynamique. Joints d’étanchéité d’arbre.

Etanchéité radiale dynamique. Autres éléments pour arbres rotatifs (v-rings, labyrinthes, chemises d’arbre).

Etanchéité axiale dynamique. Cours complet.

Etanchéité axiale dynamique. Joints d’étanchéité pour vérins hydrauliques.

Etanchéité axiale dynamique. Joints d’étanchéité pour vérins pneumatiquess.

Isolation des vibrations. Cours complet.

Les matériaux que nous utilisons ont, entre autres, les certifications suivantes :

F r e eADI
Animal Derived 

Ingredient
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JOINTS DE TIGE DE PISTON

RACLEURS

GAMME DE PROFILS

(*) Si nécessaire, une bague d’appui peut être ajoutée

ANNEAUX DE GUIDAGE

RACLEURS
JOINTS STATIQUES(*) JOINTS STATIQUES(*) 

JOINTS DE TIGE DE PISTON

JOINTS DE PISTON

ÉLÉMENTS D’ÉTANCHÉITÉ dans un vérin hydraulique ou pneumatique.

DES SOLUTIONS PERSONNALISÉES: 
Conception de nouvelles pièces, en collaboration entre le client et notre département d’ingénierie.

DS 103 DS 104DS 101 DS 102 DS 104RDS 102R DS 108DS 107DS 106DS 105

DS 124DS 109 DS 121DS 117R DS 119DS 110-112 DS 117DS 116 DS 118 DS 120

DS 205DS 154 DS 216

DS 151

DS 219 DS 238

DS 138 DS 139 DS 139ADS 129 DS 142DS 125 DS 126-128 DS 132B DS 141

DA 801DA 119 DA 120 DAS 101DA 213

DA 116 DA 117DA 112 DA 115 DA 118DA 109 DA 110 DA 111 DA 113 DA 114

DA 105DA 101 DA 104 DA 106 DA 107 DA 108DA 102 DA 103DA 101 A DA 102 A
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JOINTS DE PISTON

ANNEAUX DE GUIDAGE

ANNEAUX DE SOUTIEN

JOINTS STATIQUES

Gamme de profils

DFL 106 DFL 108DFL 101 DFL 102 DFL 103 DFL 104 DFL 105 DFL 109E DFL 109EIDFL 109I

DS 199 / DK 199DS 130 / DK 126 DS 131DFL 111 DK 127DFL 110

DES SOLUTIONS PERSONNALISÉES: 
Conception de nouvelles pièces, en collaboration entre le client et notre département d’ingénierie.

DF 101 DF 103DF 102 DF 104 DF 105 DF 106

DST 108 DST 110DST 109 DST 111 DST 112 DST 113

DK 103

DK 219

DK 143

DK 109N

DK 123H

DK 104R

DK 223

DK 145

DK 116

DK 124

DK 104

DK 222

DK 144

DK 110-112

DK 123N

DK 101

DK 140

DK 109

DK 122

DK 106

DK 318

DK 151

DK 118

DK 102

DK 205

DK 141

DK 109D

DK 123

DK 108

DK 154

DK 120

DK 138

DK 105

DK 238

DK 150

DK 117

DK 125

DK 107

DK 153

DK 119

DK 102R

DK 216DK 142

DK 109H

DK 123D

DF 107 DF 108

Gama de perfiles
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JOINTS ROTATIFS

ANNEAUX EN V ET ANNEAUX LABYRINTHEJOINT A LEVRE

Gamme de profils

ÉLÉMENTS D’ÉTANCHÉITÉ dans les machines rotatives

JOINT A 
LEVRE

JOINTS TORIQUES
JOINT A 

LEVRE

LABYRINTHE

DES SOLUTIONS PERSONNALISÉES: 
Conception de nouvelles pièces, en collaboration entre le client et notre département d’ingénierie.

DR 118

DR 119

DR 112DR 104DR 103 DR 105

DR 116DR 115

DR 121DR 118 BB

DR 203

DR 302 L

DR 302 BB

DR 302 BBL

DR 102SP

DR 207

DR 108

DR 205 DR 206

DR 204

DR 300

DRB 302

DR 301

DRB 303

DR 301 EL

DRB 304

DR 101 DR 102

DR 201 DR 202

DR 302

DRB 305

DRB 301DRB 102SP

JL 101* 
JL 101-E*

DR 107DR 106

DR 117

BAGUE LANTERNE
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CERTIFICATIONS

1. FDA-CFR 21.177. 1520
2. FDA- CFR 21.177.1550
3. FDA- CFR 21.177.2415
4. FDA- CFR 21.177.2470
5. FDA- CFR 21.177.2600

6. Règlement (CE) nº 1935/2004
7. Règlement (UE) nº 10/2011
8. 3A Sanitary Standard 18-03
9. Norsok M-710

Aflas® est une marque déposée d'Asahi Glass Company.
* Température de pointe; pas pour un fonctionnement continu.

MATÉRIAUX

ÉLASTOMÈRES

Une large gamme de matériaux est utilisée dans la fabrication des 
joints, dont la caractéristique commune est l’élasticité. Ceci peut 
être réalisé en utilisant un matériau élastique ou en concevant un 
profilé énergisé avec un ressort métallique qui permet d’utiliser des 
matériaux tels que le PTFE ou les plastiques techniques.

Faible déformation résiduelle, stabilité chimique et large champ thermique.
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  ISO 868 DIN 53 504 DIN 53 504 ISO 1183 DIN 53 516 ISO 815 ISO 815

Nom du matériau

NBR - 85 ± 5 ≥ 17 ≥ 150 1,28 100 ≤ 5 ≤ 6 -30 110 - -
NBR 73 - 75 ± 5 ≥ 16 ≥ 225 1,23 132 ≤ 5 ≤ 8 -30 90 - -
NBR W - 85 ± 5 ≥ 15 ≥ 200 1,44 140 ≤ 7 ≤ 9 -30 110 - -
T-NBR - 80 ± 5 ≥ 14 ≥ 140 1,27 - ≤ 6 ≤ 9 -50 110 - -
NBR FDA 5, 6, 7 80 ± 5 ≥ 8 ≤ 140 1,23 248 13 - -30 100 - -
H-NBR - 85 ± 5 ≥ 20 ≥ 190 1,32 135 ≤ 12 ≤ 14 -20 150 120 180
H-NBR FDA 5 90 ± 5 ≥ 9 ≥ 220 1,45 130 ≤ 26 ≤ 32 -20 150 120 180
EPDM Peróxido - 85 ± 5 ≥ 12 ≥ 80 1,22 140 ≤ 7 ≤ 7 -45 130 130 180
EPDM W FDA 5 82 ± 5 ≥ 7 ≥ 160 1,22 291 ≤ 25 ≤ 30 -45 130 130 150
EPDM FDA 5, 6, 8 85 ± 5 ≥ 10 ≥ 85 1,18 160 ≤ 10 ≤ 10 -45 130 130 150
EPDM FDA BLUE 5, 6 81 ± 5 ≥ 9 ≤ 140 1,12 177 14 15 -30 130 - -
FPM - 82 ± 5 ≥ 9 ≥ 200 2,53 175 ≤ 17 ≤ 20 -20 220 - 300*
FPM 73 - 73 ± 5 ≥ 9 ≥ 270 2,16 216 ≤ 13 ≤ 13 -20 210 - 280*
FPM FDA 5, 8 80 ± 5 ≥ 8 ≥ 150 2,40 220 ≤ 7 ≤ 9 -20 220 - 300*
FPM Black - 85 ± 5 ≥ 9 ≥ 140 1,87 - ≤ 13 ≤ 15 -20 210 - 280*
FPM FDA BLUE 5, 6, 8 80 ± 5 ≥ 7 ≤ 180 2,53 252 6 8 -17 200 - -
VMQ 5 85 ± 5 ≥ 7 100 1,47 - ≤ 10 ≤ 30 -60 200 110 300
VMQ FDA 5 85 ± 5 ≥ 8 ≥ 250 1,23 - ≤ 14 ≤ 22 -60 200 110 300
VMQ W FDA 5 85 ± 5 ≥ 7 ≥ 100 1,47 - ≤ 10 ≤ 30 -60 200 110 300
Aflas® - 83 ± 5 ≥ 9 ≥ 130 1,73 230 40 - -5 200 170 230*

H-NBR 73 - 73 ± 5 ≥ 22 ≥ 250 1,17 72 ≤ 9 ≤ 12 -20 150 120 180
H-NBR ED 9 85 ± 5 ≥ 17 ≥ 190 1,29 184 ≤ 17 ≤ 21 -15 150 110 180
FPM ED 9 85 ± 5 ≥ 10 ≥ 200 1,86 175 ≤ 30 ≤ 35 -20 220 - 300*
FPM LT - 85 ± 5 ≥ 6 ≥ 190 1,81 - ≤ 16 - -40 200 - 300*

En stock

Sur demande
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POLYURÉTHANES

PLASTIQUES TECHNIQUES

Haute résistance à l'usure et aux hautes pressions.

Résistance mécanique et à l'abrasion. Stabilité chimique et thermique.
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  ISO 868 ISO 62 DIN 53 479 ISO 527 ISO 527 DIN 53 455 DIN 52 612 DIN 53 516 IEC 60093

Nom du matériau

HPU 5, 6, 7, 8 95  ±   2 48  ±  3 ≥  50 ≥  350 1,20 17 ≤  27 ≤  33 -20 115
HPU 55 D -  - 55  ±  3 ≥  45 ≥  340 1,21 25 ≤  30 ≤  35 -20 115
C-HPU 5 96  ±   2 50  ±  3 ≥  45 ≥ 450 1,11 20 ≤  30 ≤  35 -37 110
C-HPU 57 D - - 57  ±  3 ≥  45 ≥  350 1,16 25 ≤  30 ≤  35 -30 110
C-HPU 72 D - - 70  ±  3 ≥  50 ≥  150 1,21 - - - -20 110
PUBL 5, 6, 7, 8 95  ±  2 48  ±  3 ≥  50 ≥  350 1,20 17 ≤  27 ≤  33 -20 115
LT-PU+ - 94  ±  2 49  ±  3 ≥  45 ≥  450 1,13 20 ≤  27 ≤  30 -55 110
SL-PU - 96  ±  2 48  ±  3 ≥  45 ≥  350 1,19 15 ≤  30 ≤  35 -20 110
PUV - 93  ±  2 47  ±  3 ≥  50 ≥ 500 1,20 35 ≤  25 ≤  33 -30 110 
HPU SOFT - 90  ±  2 - ≥  50 ≥ 380 1,20 - ≤  27 - -20 110

POM (polyacétal) 4 81 ± 3 < 0,7 1,41 60 30 88 0,31 11 0,28 > 1014 -45 100
PA (polyamide) - 85 ± 3 2,5 1,13 80 40 110 0,29 8 0,40 1015 -40 110
UHMW-PE 1 61 ± 3 < 0,1 0,93 ≥ 40 ≥ 50 88 0,41 15 0,25 > 1014 -200 80
PEEK 3, 6, 7 86 ± 2 0,2 1,31 110 20 125 0,25 5 0,44 4,9 · 1016 -60 250
T4 / Résine  
phénolique / Tissu - 89 M 0,6 1,39 51 - 137 - 3 0,50 109 -20 120 

Matériaux

En stock

En stock

Nom du matériau
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PTFE CHARGÉ

Stabilité chimique quasi universelle, faible coefficient de frottement et large champ thermique (de -200ºC à +260ºC).
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  ASTM   ASTM ASTM ASTM ASTM ASTM ASTM ASTM ASTM
  D 2240  D 792 D 4894 D 4894 D 695 C 177 D 696 D 1894 D 257 

NOM DU MATÉRIAU
Charges

F1 PTFE VIERGE 2, 6, 7 ≥ 54 22.500 2,16 ± 0,03 ≥ 20 ≥ 200 ≥ 4 0,34 12 - 15 0,06 - 0,08 1018 -200 260Vierge

F2 PTFE I Fv Mo - ≥ 58 15 - 25 2,27 ± 0,03 ≥ 18 ≥ 200 - 0,34 9 - 13 0,08 - 0,12 1015 -200 26015 % Fibre de verre, 5 % MoS2

F3 PTFE II Bronze - ≥ 65 15 - 20 3,10 ± 0,05 ≥ 15 ≥ 180 10 0,55 9 - 11 0,14 - 0,16 107 -200 26040 % Bronze              

F4 PTFE Charbon de coke - ≥ 62 35 2,09 ± 0,03 ≥ 13 ≥ 60 10 0,59 7 - 12,5 0,12 - 0,14 104 -200 26025% Charbon de coke

F4 FDA PTFE Carbón 2, 6, 7 ≥ 62 34 2,10 ± 0,02 ≥ 13 ≥ 60 - 0,59 7 - 12 0,11 - 0,13 104 -200 26023 % Charbon de coke,  
2 % Graphite

F5 PTFE  05 - ≥ 51 - 2,16 ± 0,02 ≥ 24 ≥ 250 - - 12 - 13 0,06 - 0,08 - -200 2601% Pigment bleu de cobalt 

F5G PTFE  D05 Glass
15% Fibre de verre,  - ≥ 57 - 2,21 ± 0,02 ≥ 19 ≥ 255 ≥ 8 0,31 10 ≥ 0,13 - -200 260
1% pigment

F6 PTFE D46 Bronze - ≥ 65 15 - 20 3,22 ± 0,05 ≥ 15 ≥ 170 - 0,57 9 - 10,5 0,14 - 0,16 107 -200 26046% Bronze

F8 PTFE 08 Glass  - ≥ 59 - 2,23 ± 0,02 ≥ 26 ≥ 300 ≥ 8 0,31 10 ≥ 0,13 - -200 260< 20 %  Fibre de verre, additifs 

F10 PTFE Ekonol 2, 6, 7 ≥ 55 - 1,99 ± 0,07 ≥ 14 ≥ 220 5 - 7 - 9 - 12 0,10 - 0,20 - -200 26010 % Ekonol

F11 PTFE 25 % Glass 2, 6, 7 ≥ 60 15 - 25 2,24 ± 0,03 ≥ 13 ≥ 180 - 0,41 7,7 - 11,2 0,15 - 0,17 1015 -200 26025 % Fibre de verre

F12 PTFE PEEK 2, 6, 7 ≥ 58 < 4 1,98 ± 0,07 ≥ 15 ≥ 220 ≥ 5 - 9 - 12 0,10 - 0,20 > 1015 -200 26015 % PEEK

F13 PTFE Détectable 2, 6, 7 ≥ 58 - 2,33 ± 0,03 ≥ 20 ≥ 250 - - - - > 1012 -200 260< 20 % Ferrite / Magnétite

F17 PTFE Charge minérale - ≥ 58 15 - 25 2,25 ± 0,03 ≥ 20 ≥ 200 - 0,35 10 - 13 0,09 - 0,11 > 1015 -200 260 

F7 PTFE E-carbone   2, 6, 7 ≥ 57 - 2,14 ± 0,02 ≥ 24 ≥ 250 - 0,97 11 ≥ 0,18 - -200 260 
< 25 % Charbon de coke, additifs 

F9 PTFE Graphite 2, 6, 7 ≥ 55 2.250 2,16 ± 0,01 ≥ 16 ≥ 180 - 0,75 8 - 13 0,10 - 0,12 107 -200 26015 % Graphite              

F14 PTFE Conductor FDA 2, 6, 7 ≥ 54 22.500 2,16 ± 0,03 ≥ 22 ≥ 250 ≥ 4 0,34 15 - 16 0,06 - 0,08 104 -200 2602 % Fibre de carbone               

F16 PTFE / TFM 2, 6, 7, 9 ≥ 54 22.500 2,16 ± 0,02 ≥ 30 ≥ 450 ≥ 4 0,24 12 - 14 0,06 - 0,08 1018 -200 260 15 % TFM

En stock

Sur demande

MatériauxMateriales
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+34 938 63 32 77 
 infoweb@epidor-srt.com
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